
REFROIDISSEUR D'EAU LULIA W9 CT 

• Filtration 5 étapes Osmose Inversé
• Fonctionnement  sans contact
• Conception et technologie innovantes

• Alcalinité accrue*
• Filtration à la fine pointe de la technologie*
• Augmentation des nutriments provenant

des minéraux ajoutés*
* Lorsqu'il est utilisé avec la filtration Original Wellsys

• Réservoirs en acier inoxydable
• Système intégré de détection des fuites
• S'adapte à la plupart des comptoirs standard

www.wellsyswater.com 

Certifié par l'IAPMO conformément à la norme ANSI/NSF 
372 pour les produits sans plomb et certifié par l'IAPMO R&T 

conformément à la 
UL 399 et CSA 22.2 pour la sécurité électrique. 

http://www.wellsyswater.com/
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Réduit les particules 
telles que la saleté, le 
limon, la rouille et les 

résidus de tuyaux. 

Réduit le chlore, les 
produits chimiques et 

les pesticides. 
Réduit les contaminants tels 
que les solides, l'arsenic, les 
produits pharmaceutiques et 

les métaux. 

Minéraux et électrolytes 
Améliore l'alcalinité 

Nettoie l'eau 

Le carbone de la coquille 
de noix de coco polit 

l'eau pour un bon goût. 

REFROIDISSEUR D'EAU LULIA W9 CT 

Caractéristiques techniques 

Poids 46,3 lb (21 kg) 

Dimensions 17,8"H x 11,7"L x 19,5"L 

Capacité du réservoir 
froid 

1 gallon (3,8 litres) 

Capacité du réservoir 
chaud 

.5 gallons (1,9 litre) 

Zone de distribution 10.7” 

Pression d'eau 
recommandée 60-70 psi

Tension/ 
fréquence 
nominale 

110v/60Hz @ 4.9 ampères 

Consommation 
d'énergie 

1,60 kWh/24 heures 

http://www.wellsyswater.com/
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